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Classe proposta (sezJclisct/) :_j (gnjppo/sottogruppo) 

L. RIASSUNTO 



Viene descritto un dispositive per la produzione di 
un mater iale nastriforme (N) comprendente almeno due veli 
(VI, V3) goffrati ed accoppiati , in cui sono previsti: un 
primo gruppo goffratore (1, 3) per un primo velo (VI) ed 
un primo gruppo goffratore (5, 7) per un second© velo 
(V3) , detti primi gruppi goffratori generando su detto 
primo e su detto secondo velo un disegno di fondo costi- 
tuito da una prima serie di protuberanze (PI; P3) ; un se- 
condo gruppo goffratore (9, 11) per generare, sul primo 
velo, un motive ornamentale costituito da una seconda se- 
rie di protuberanze (P5) di density minore rispetto alia 
density di detta prima serie di protuberanze, che si so- 
vrappongono parzialmente a detto disegno di fondo; ed or- 
gani accoppiatori e laminatori (9, 13; 109, 121; 209, 
213) per accoppiare reciprocamente detto primo e detto 
secondo velo (VI, V3) . 
(Fig-1) 
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Caso F 

Metodo e dispositive per la goffratura multipla di mate- 
rial! nastriformi in piCl veli e relative prodotto cosi 
ottenuto 

Descrizione 

Campo Tecnico 

La presente invenzione riguarda un metodo ed iin di- 
spositive per la produzione di materiale nastriforme gof- 
frato, del tipo comprendente due o piU veli goffrati e 
tra loro accoppiati, ad esempio per incollaggio, mollet- 
tatura od in altro modo. 

La presente invenzione riguarda anche un prodotto 
laminare goffrato costituito da due o piCl veli tra loro 
accoppiati, ad esempio per incollaggio, mollettatura od 
altro - 

Stato della Tecnica 

Nella f abbricazione di prodotti laminari cartacei 
per uso domestico e simili viene f requentemente effettua- 
ta una lavorazione di goffratura di un materiale nastri- 
forme cartaceo per ottenere uno spessore apparente mag- 
giore, buone caratteristiche di assorbenza dei liquidi, 
caratteristiche tattili di morbidezza ed un effetto deco- 
rative • 
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II mater iale nastriforme laminare goffrato viene 
utilizzato per la produzione di carta asciugatutto, carta 
igienica, toyaglioli, fazzoletti di carta e simili. In 
generale que^to materiale nastriforme e costituito da due 
o pixi veli che vengono usualmente goffrati I'uno separa- 
tamente dall'altro e success ivamente accoppiati usualmen- 
te tramite un collante od anche con altre tecniche, come 
ad esempio la mollettatura. In questo modo si ottengono 
prodotti laminar i di particolare morbidezza e spessore, e 
con elevate caratteristiche di assorbimento dei liquidi. 

La goffratura e 1 ' accoppiamento di due o piii veli 
awiene normalmente secondo due modalita, indicate come 
goffratura "punta-punta" e "annidata", rispettivamente. 
Nel primo caso due veli di materiale goffrato vengono ac- 
coppiati tramite laminazione tra due cilindri goffratori 
ad assi paralleli e contrbruotanti, I due cilindri sono 
corredati di punte che corrispondono almeno parzialmente 
le une alle altre in una gola di laminazione def inita nel 
punto di tangenza tra i due cilindri. Sulle protuberanze 
di uno dei due veli goffrati viene applicato un collante 
per ottenere 1' accoppiamento stabile con I'altro velo in 
corrispondenza delle protuberanze dell^altro velo nelle 
zone in cui le punte dei due cilindri goffratori coinci- 
dono le une con le altre. Esempi di goffratori di questo 
tipo sono descritti in US-A-3 , 414 , 459 , US-A-4 , 978 , 565 , 
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US-A-5 , 173 , 351 , US-A-5 ,096, 527 , US-A-3 , 961 , 119 , WO-A- 
9720687, WO-A-9720688, WO-A-972 0689 . 

In altri dispositivi, i veli vengono accoppiati in 
modo tale che le protuberanze di un velo si annidino in 
corrispondenza delle cavita tra protuberanze adiacenti 
dell'altro velo. In questo caso i due cilindri goffratori 
non sono premuti I'uno contro I'altro in corrispondenza 
delle relative punte ed i due veli vengono tra loro ac- 
coppiati per laminazione tramite un rullo . di pressione 
che coopera con la superficie di uno dei cilindri goffra- 
tori, sul quale vengono appoggiati entrambi i veli in 
uscita dalla gola tra i cilindri goffratori stessi. 

Esempi di questo tipo di goffratura sono descritti 
ed illustrati in GB-A-1 , 225 , 440 , US-A-3 , 694 , 300 . 

Normalmente la goffratura, sia del tipo punta-punta 
che del tipo annidato, e costituita da una distribuzione 
geometrica ed uniforme di protuberanze tipicamente di 
forma tronco-conica o tronco-piramidale sui due veli. Per 
ottenere un prodotto di laaggior pregio estetico, sono 
stati studiati sistemi in cui protuberanze di varia forma 
vengono tra loro combinate per ottenere un decoro parti- 
colare. Ad esempio in US-A-4 , 320 , 162 viene descritto un 
sistema di goffratura, in cui su ciascuno dei due veli 
viene prodotta una goffratura costituta da una distribu- 
zione uniforme e geometrica di piccole protuberanze di- 
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sposte con una elevata densita, formanti una goffratura 
fine di fondo, combinata ad una distribuzione a bassa 
densita di protuberanze di forma complessa, di maggiori 
dimensioni, formanti un motivo decorativp. Un prodotto 
similare e descritto in WO-A-9618771, 

Un inconveniente di questo sistema consiste nel fat- 
to Che quando si desidera cambiare il motivo decorative e 
necessario realizzare una nuova coppia di cilindri gof- 
fratori, od almeno un nuovo cilindro goffratore, il che 
richiede di riprodurre per intero non solo il motivo de- 
corative, ma anche tutte le punte del cilindro che rea- 
lizzano la goffratura di fondo. 
Scopi dell^ Invenzione 

Scopo della presente invenzione e la realizzazione 
di un metodo e di un dispositive che consentano di otte- 
nere un prodotto goffrato del tipo comprendente una prima 
goffratura ed una seconda goffratura pia rada costituita 
da motivi decorativi, analogamente a quanto descritto in 
US-A-4, 320, 162, che offra una elevata qualita. 

Un ulteriore scopo della presente invenzione e la 
realizzazione di un dispositive e di un metodo di goffra- 
tura che consentano di modificare in mode economico i mo- 
tivi decorativi, 

Ancora un ulteriore scopo della presente invenzione 
& la realizzazione di un metodo e di un disppsitivo che 



PER17CX28.DGC 




Ufficio "^^nico lng.A.Mannucci 



consentano di ottenere un prodotto morbido e con la pos- 
sibilita di incrementare I'effetto decorativo della gof- 
fratura, combinandola con I'impiego di collanti colorati. 

E' scopo dell ' invenzionc anche la realizzazione di 
un dispositivo di goffratura che possa essere ottenuto in 
modo econoiciico per trasf ormazione di gruppi goffratori 
esistent-i. 

Sommar io dell ' Invenz ione 

Questi ed ulteriori scopi e vantaggi, che appariran- 
no chiari agli esperti del ramo dalla lettxira del testo 
che segue, sono ottenuti in sostanza con un procedimento 
comprendente le fasi di: 

- effettuare separatamente sui due veli una prima goffra- 
tura secondo un disegno di fondo forxnato da una prima 
serie di protuber^ze; 

- goffrare nuovamente almeno uno dei due veli con un mo- 
tive ornamentale di dimensioni maggiori e densita mino- 
ra rispetto a detto disegno di fondo, formato da una 
seconda serie di protuberanze che si sovrappongono par- 
zialmente a protuberanze della prima serie di protube- 
ranze di detto disegno di fondo; 

- ed accoppiare detti due veli. 

In pratica, si pud prevedere che le protuberanze del 
disegno di fondo e le protuberanze del motivo ornamentale 
sporgano sulla stessa faccia del rispettivo velo, in par- 
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ticolare quella che nel manufatto finale accoppiato e ri- 
volta verso 1 ' interno del manufatto stesso. 

Secondo una forma di attuazione preferita dell 'in- 
venzione, le protuberanze della seconda serie, formanti 
il motivo ornamentale, hanno un'altezza maggiore rispetto 
alle protuberanze della prima serie, formanti il disegno 
di fondo, ed i due veli vengono tra loro accoppiati per 
incollaggio in corrispondenza delle protuberanze della 
seconda serie. 

Per ottenere un particolare effetto estetico si puo 
prevedere, secondo una possibile forma di attuazione del 
procedimento, che i veli vengano tra loro accoppiati tra- 
mite un collante colorato, cosi che il motivo ornamentale 
risalti rispetto al fondo del inateriale nastriforme. 

II dispositive per la produzione di un materiale na- 
striforme con almeno due veli goffrati ed accoppiati, 
comprende secondo 1 • invenzione: 

- un primo gruppo goffratore per un prime velo ed un pri- 
me gruppo goffratore per un secondo velo, detti primi 
gruppi goffratori generando su detto primo e su detto 
secondo velo un disegno di fondo costituito da una pri- 
ma serie di protuberanze; 

- un secondo gruppo goffratore per generare, sul primo 
velo, un motivo ornamentale costituito da una seconda 
serie di protuberanze di density minore rispetto alia 
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prima serie di protuberanze , che si sovrappongono par- 

zialmente a detto disegno di fondo; 
- organi accoppiatori e laminatori per accoppiare reci- 

procamen-te detto priiao e detto secondo velo. 

Si prevede, vantaggiosamente, un erogatore di col- 
lante associato a detto secondo gruppo goffratore per ap- 
plicare un collante su almeno alcune protuberanze di det- 
to priiao velo e quindi procedere all ' accoppiamento reci- 
proco dei due veli tramite incollaggio e laminazione. 

Secondo una forma di attuazione particolarmente van- 
taggiosa del dispositive, gli organi accoppiatori e lami- 
natori accoppiano i due veli in corrispondenza delle pro- 
tuberanze del motive ornamentale, che hanno a tale scopo 
un'altezza maggiore rispetto alle protuberanze del dise- 
gno di fondo. 

In una possibile forma di attuazione del dispositi- 
vo, i due primi gruppi goffratori per il prime ed il se- 
condo velo comprendono ciascuno una coppia di rulli gof- 
fratori, uno dei quali e corredato di punte e I'altro d 
corredato di una superficie cedevole, oppure comprendenti 
ciascuno (od almeno uno) una coppia di rulli in acciaio 
od altro materiale duro. 

Gli organi accoppiatori e laminatori sono formati ad 
esempio da un cilindro goffratore del secondo gruppo gof- 
fratore e da un rullo di accopp lament o, detto cilindro 
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goffratore essendo corredato di punte per la generazione 
della seconda serie di protuberanze formanti il motivo 
omamentale . 

Secondo una diversa forma di attuazione del disposi- 
tive della presente invenzione, il primo gruppo goffrato- 
re per il priiao velo comprende una coppia di rulli gof- 
fratori; il secondo gruppo goffratore comprende un cilin- 
dro goffratore corredato di punte per generare la seconda 
serie di protuberanze definenti detto motivo omamentale, 
cooperante con un rullo di press ione; e il primo gruppo 
goffratore per il secondo velo comprende un ulteriore ci- 
lindro goffratore corredato di punte e cooperante con un 
rullo di pressione con una superficie cedevole. In questo 
caso gli organi accoppiatori e laminatori possono essere 
ccstituiti dal cilindro goffratore del secondo gruppo 
goffratore per il primo velo e da detto ulteriore cilin- 
dro goffratore per il secondo velo, i quali definiscono 
tra di loro una zona di laminazione in cui le punte dei 
due cilindri goffratori cooperano tra loro per accoppiare 
i due veli goffrati. 

L' invenzione riguarda anche un mater iale laminare 
formato da almeno due veli goffrati ed accoppiati, carat- 
terizzato dal fatto che il primo di detti veli comprende 
una goffratura di fondo costituita da una prima serie di 
protuberanze ed una seconda goffratura formata da una se- 
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conda serie di protuberanze definenti un motivo ornamen- 
tale, le protuberanze di detta seconda serie avendo di- 
mensioni laaggiori e densita inferiore rispetto a detta 
prima serie di protuberanze, le protuberanze della secon- 
da serie essendo sovrapposte alle protuberanze della pri- 
ma serie; e che detto secondo velo comprende almeno una 
goffratura di fondo costituita da una serie di protube- 
ranze. 

Ulterior i vantaggiose caratteristiche e forme di at- 
tuazione del metodo, del dispositivo e del prodotto se- 
condo I'invenzione sono descritte nel seguito ed indicate 
nelle allegate rivendicazioni dipendenti. 
Breve Descrizione dei Diseani 

II trovato verra meglio compreso seguendo la descri- 
zione e I'unito disegno, il quale mostra una pratica 
esemplif icazione non limitativa del trovato stesso, Nel 
di segno, mostrano: la 

Fig.l uno schema di una prima forma di attuazione 
del dispositivo goffratore secondo 1 ' invenzione; le 

Figg.lA ed IB ingrandimenti di dettagli della Fig.l; 

la 

Fig. 2 una sezione ingrandita di un prodotto otteni- 
bile con il* dispositivo di Fig.l; la 

Fig. 3 uno schema di una seconda forma di attuazione 
del dispositivo secondo 1 ' invenzione; la 
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Fig.3A un ingrandimento di un dettaglio di Fig. 3; la 

Fig. 4 una sezione ingrandita di un prodotto otteni- 
bile con il dispositive di Fig. 3; la 

Fig. 5 uno schema di una terza forma di attuazione 
del dispositive secondo 1 ' invenzione; le 

Figg.SA e 5B un ingrandimento di dettagli della 
Fig. 5; la 

Fig. 6 una sezione ingrandita di un prodotto otteni- 
bile con il dispositive di Fig. 5; la 

Fig. 7 una vista frontale di una porzione di mater ia- 
le nastriforme ottenuto con il metodo ed il dispositive 
della presente invenzione; la 

Fig. 8 uno schema di un'ulteriore forma di attuazione 
dell • invenzione; le 

Figg.SA ed SB particolari ingranditi di Fig. 8; e la 

Fig. 9 una sezione ingrandita di un prodotto laminare 
con un velo goffrato ed un velo liscio ad esse accoppia- 
to. 

Descrizione Dettaaliata delle Forme di Attuazione Prefe- 
rite 

Con iniziale riferimente alle Figg.l e 2, verr^ de- 
scritto un prime esempio di attuazione dell ' invenzione. 
II dispositive comprende un prime gruppe goffratore per 
un prime velo VI, formate da una coppia di rulli goffra- 
tori 1, 3, il primo dei quali e un cilindro in acciaio 



PER17O20.DOC 



- 11 - 



Ufficig|ffecnico Ing.A.Mannucci 



corredato di una pluralita di punte IP (cfr. dettaglio di 
Fig*lA)- II secondo rullo 3 e un rullo rivestito in mate- 
riale cedevole ed elastico, ad esempio gomma. 

II dispositive comprende, inoltre, un primo gruppo 
gof f ratore per un secondo velo V3 , costituito da una cop- 
pia di rulli goffratori 5, 7 il primo dei quali e un rul- 
lo in acciaio corredato di punte 5P analoghe alle punte 
IP del rullo 1, mentre il secondo e un rullo rivestito in 
materiale cedevole. 

In alternativa, uno od entrambi i gruppi goffratori 
1, 3 e 5, 7 possono comprendere due rulli in acciaio, 
corredati di punte ed incavi, in modo di per se noto. 

Le punte dei rulli 1 e 5 sono di forma geometrica 
semplice, ad esempio tronco-conica o tronco-piramidale , e 
sono disposte con una densita compresa tra 10 e 100 pun- 
te/cm^. Esse realizzano una goffratura formante un dise- 
gno di fondo sui veli VI e V3 di materiale nastriforme 
Che vengono fatti passare attraverso le coppie di rulli 
1, 3 e 5,7, 

II dispositive comprende, inoltre, un secondo gruppo 
gof f ratore per il primo velo VI, costituito da un cilin- 
dro gof f ratore 9 corredato di una pluralita di punte 9P 
di dimensione maggiore e di forma piil complessa rispetto 
alle punte dei rulli 1 e 7, che formano una seconda serie 
di protuberanze definenti sul velo VI un motive ornamen- 
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tale. Con il cilindro goffratore 9 coopera un rullo di 
pressione 11 rivestito in materiale cedevole, ad esempio 



teriale duro, ad esempio acciaio, o moderatamente cedevo- 
le, ad esempio gomma dura, oppure in materiale elastica- 
mente cedevole come il rullo 3, Viene, inoltre, previsto 
un applicatore di collante 15, di tipo di per se cono- 
sciuto. 

II funzionamento del dispositivo descritto e il se- 
guente. I due veli VI e V3 vengono alimentati ciascuno al 
rispettivo primo gruppo goffratore 1, 3 e 5, 7 e subisco- 
no una prima goffratura di fondo, effettuata dalle punte 
IP del rullo 1 e dalle equivalent i punte 5P del rullo 5 
(cfr. dettaglio della Fig. IB), che generano su ciascun 
velo una prima serie di protuberanze . PI e P3 (cfr* 
Fig. 2). A valle della coppia di rulli 1, 3 il velo VI 
viene alimentato al secondo gruppo goffratore 9, 11 ed a 
tale scopo rinviato attorno al rullo di pressione 11 e 
quindi attorno al cilindro goffratore 9. La pressione con 
cui il rullo di pressione 11 preme contro la superficie 
del cilindro goffratore 9 provoca una seconda goffratura 
del velo VI, con un motive di density minore, costituito 
dalle punte 9P, che presentano un'altezza maggiore delle 
punte IP e 5P. Cio evita che venga danneggiata la goffra- 
tura tra le punte 9P generata sul velo^^a^^^r^-^^^^ 1 e 3 



gomma, ed un rullo accoppiatore 13 che pud essere in ma- 
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II velo V3 goffrato dal rispettivo priiao gruppo gof- 
fratore 5, 7 viene rinviato attorno al cilindro goffrato- 
re 9 , dove esso si adagia sul velo VI che e stato preven- 
t-ivamente prowisto di collante tramite 1 ' incollatore 15 
sulla superficie piCl sporgente del velo, cioe in corri- 
spondenza della superficie esterna delle punte 9P, 

I due veli Vl e V3 appoggiati sulla superficie del 
cilindro goffratore 9 vengono quindi laminati tra il ci- 
lindro goffratore 9 ed il rullo accoppiatore 13 in modo 
tale da provocarne I'adesione reciproca ed ottenere il 
materiale nastriforme N finale* Nella zona di laminazione 
la goffratura del velo V3 che si trova in corrispondenza 
delle punte 9P del cilindro goffratore 9 viene pratica- 
mente annullata per effetto dello schiacciamento . II velo 
V3 risulta cosi sostanzialmente piano in corrispondenza 
delle protuberanze P5* 

II risultato del processo ora descritto e schemati- 
camente rappresentato in Fig,2, che mostra una sezione 
fortemente ingrandita del materiale nastriforme N, orto- 
gonale alia superficie del materiale stesso* Con PI e P3 
sono indicate le protuberanze di una prima serie realiz- 
zate sui veli VI e V3 dai rispettivi primi gruppi gof fra- 
tori 1, 3 e 5, 7 rispettivamente. Con P5 e indicata una 
protuberanza della seconda serie di protuberanze generate 
sul velo VI dalle punte 9P del cilindro goffratore 9 del 
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secondo gruppo goffratore 9, 11. In corrispondenza di 
questa protuberanza P5 il velo V3 e schiacciato e le pro- 
tuberanze P3 sono state sostanzialmente annullate o co- 
munque fortemente ridimensionate. I due veli VI e V3 sono 
reciprocamente incollati in corrispondenza delle protube- 
ranze P5, che sono piCl sporgenti rispetto alle protube- 
ranze Pi, sulle quali non viene erogato il collante da 
parte dell' erogatore 15. 

Nel caso in cui il rullo 13 e rivestito in materiale 
pill cedeyole, il prodotto ottenuto ha I'aspetto di Fig. 6, 
con il velo V3 defonaato verso I'esterno in corrisponden- 
za delle protuberanze P5. 

In Fig. 7 e mostrata in pianta una porzione di mate- 
riale nastriforme ottenuto con il procedimento descritto, 
visto dal lato del velo VI. Le protuberanze di maggiori 
dimensioni indicate con P5 fontiano un disegno decorative 
(nell 'esempio illustrate un disegno a f iori) , laentre le 
protuberanze PI fonaano uno sfondo puntinato. 

In Fig. 3 e mostrata una seconda forma di attuazione 
del dispositive secondo 1 ' invenzione. In questa forma di 
attuazione viene previsto un prime gruppo goffratore per 
il velo VI, formato da una coppia di rulli goffratori 
101, 103, equivalente al prime gruppo goffratore 1, 3. II 
rullo 101 e in materiale dure, ad esempio acciaio, e reca 
una pluralita di punte analoghe alle punte IP, mentre il 
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rullo 103 d rivestito in gomma cedevole, Anche in questo 
caso non si esclude la possibilita di utilizzare rulli 
101, 103 entraitibi in acciaio. 

A valle della coppia di rulli 101, 103 e disposto un 
secondo gruppo goffratore per il primo velo VI, compren- 
dente un cilindro goffratore 109, equivalente al cilindro 
goffratore 9 di Fig.l, con il quale coopera un primo rul- 
lo di pressione ill rivestito in materiale cedevole. II 
cilindro goffratore 109 coopera con un ulteriore cilindro 
goffratore 121 che forma con il cilindro goffratore 109 
una gola di laminazione. L' ulteriore cilindro goffratore 
121 presenta una pluralita di punte 12 IP di dimensioni e 
densita sostanzialmente corrispondenti a quelle del rullo 
goffratore 101 (cfr, 1 ' ingrandimento di Fig.3A). 

Con L' ulteriore cilindro goffratore 121 coopera un 
secondo rullo di pressione 12 3 rivestito in materiale ce- 
devole, ad esempio gomma, analogamente al rullo di pres- 
sione 111. II cilindro goffratore 121 ed il rullo di 
pressione 123 formano il primo gruppo goffratore per il 
secondo velo V3 . 

Con 115 e indicate un incollatore analogo all'incol- 
latore 15 di Fig.l, cooperante con il cilindro goffratore 
109. 

II primo velo di materiale nastriforme VI viene fat- 
to passare tra i rulli 101, 103 del rispettivo primo 
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gruppo goffratore, per subire una prima goffratura di 
fondo, con una prima serie di protuberanze con una densi- 
ta dell'ordine di 10-100 punte/cm^. II velo VI cosi gof- 
frato viene fatto passare nel second© gruppo goffratore, 
formato dal rullo di pressione ill e dal cilindro gof fra- 
tore 109 che presenta una pluralita di punte 109P equiva- 
lenti alle punte 9P del cilindro goffratore 9 di Fig.l. 
II secondo gruppo goffratore 109, 111 genera sul velo VI 
una seconda serie di protuberanze, definenti il motivo 
ornamentale. 

II- secondo velo V3 viene fatto passare nel primo 
gruppo goffratore per il secondo velo, formato dal cilin- 
dro goffratore 121 e dal rullo di pressione 12 3 e viene 
qui goffrato dalle punte 12 IP per formare su di esse una 
serie di protuberanze definenti il disegno di fondo, 

Nella gola di laminazione tra i due cilindri goffra- 
tori 109, 121 i due veli VI, V3 vengono tra loro . accop- 
piati per effetto della laminazione ottenuta con la pres- 
sione delle punte 12 IP del cilindro goffratore 121 sulle 
punte 109P del cilindro goffratore 109. II prodotto che 
cosi si ottiene e schematicamente illustrate nella sezio- 
ne di Fig- 4, dove con PI e P3 sono indicate rispettiva- 
mente: le protuberanze della prima serie di protuberanze 
generate dal primo gruppo goffratore 101, 103 per il pri- 
me velo VI, e le protuberanze della prima serie di protu- 

— . 
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beranze generate dal gruppo goffratore 121^ 123 sul se- 
condo velo. Con P5 e indicata una delle protuberanze di 
maggiori dimension! della seconda serie di protuberanze 
definenti il motivo ornamentale che viene generate dal 
secondo gruppo goffratore 109, 111 per il primo velo, 
L'aspetto del prodotto visto dal lato del velo VI e anco- 
ra quello di Fig. 7. 

In Fig, 5 e rappresentata schematicamente una terza 
fontia di attuazione del dispositivo secondo 1 ' invenzione . 
In questo caso con 201 e 203 6 indicate il primo gruppo 
goffratore per il primo velo VI, comprendente una coppia 
di ruili goffratori, dove il rullo 201 e in acciaio od 
altro materiale duro e corredato di punte 201P (cfr. 
1 ' ingrandimento di Fig.SA), mentre il rullo 203 e rive- 
stito in materiale elasticamente cedevole. Con 2 05 e 207 
e indicata una coppia di rulli goffratori equivalent! ai 
rulli 5/ 7 di Fig.l, con il rullo 205 in acciaio od altro 
materiale duro e corredato di punte 2 05P (cfr. ingrandi- 
mento di Fig.SB), mentre il rullo 207 e rivestito in ma- 
teriale elasticamente cedevole. I rulli 2 05, 2 07 formano 
il primo gruppo goffratore per il secondo velo. Anche in 
questo caso i primi due gruppi goffratori 201, 203 e 205, 
207 possono essere costituiti da coppie di rulli in mate- 
riale duro corredati di rispettive punte, 

A valle dei primi gruppi goffratori 201, 203 e 2 05, 
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2 07 per il primo ed il secondo velo VI, V3 e disposto un 
secondo gruppo goffratore per il primo velo VI, compren- 
dente un cilindro goffratore 209 corredato di punte 2 09P 
analoghe alle punte 109P e 9P. II cilindro goffratore 209 
coopera con un primo ed un secondo rullo di pressione 
211, 213, rivestiti in mater iale elasticamente cedevole. 

II primo velo VI viene goffrato dal rispettivo primo 
gruppo goffratore 201, 2 03 e corredato di una prima serie 
di protuberanze PI definenti il disegno di fondo, mentre 
il secondo velo V3 viene goffrato in modo analogo dal ri- 
spettivo primo gruppo goffratore 205, 2 07 e corredato di 
una rispettiva prima serie di protuberanze P3 formanti il 
disegno di fondo. 

II velo VI cosi goffrato viene passato attraverso il 
secondo gruppo goffratore formato dal rullo di pressione 
211 e dal cilindro goffratore 209, le cui punte 209P ge- 
nerano la seconda serie di protuberanze P5 di maggiore 
altezza ed estensione rispetto alle protuberanze PI della 
prima serie, e di minore densita. Le punte 2 09P eliminano 
sostanzialmente le protuberanze PI nella zona di sovrap- 
posizione, per effetto dello schiacciamento . 

II velo V3 viene quindi accoppiato al velo VI nella 
gola di laminazione tra il cilindro goffratore 209 ed il 
rullo di pressione 213, dove si ha 1 ' incollaggio recipro- 
co dei due veli tramite il collante applicato dall'eroga- 
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tore 215 sulle porzioni di superficie del velo VI appog- 
giate sulle punte 209P. 

II prodptto Che si ottiene e schematicamente rappre- 
sentato nella sezione ingrandita di Fig. 6. Rispetto al 
prodotto di Fig. 2, quelle di Fig. 6 presenta una goffratu- 
ra del velo V3 in corrispondenza delle protuberanze P5 e 
quindi delle punte 2 09P del cilindro 2 09 a causa della 
cedevolezza del rivestimento del rullo di pressione 213. 
L'aspetto del prodotto visto dal lato del velo VI S anco- 
ra analogo a quelle di Fig. 7. Se il rullo di pressione 
213 presenta una superficie piii dura, ad esempio in ac- 
ciaio od in gomma dura, il prodotto ottenuto avra 
1 ' aspetto di Fig . 2 . 

In Fig. 8 e mostrata una variante dello schema di 
Fig.l, in cui parti uguali o corrispondenti sono indicate 
con gli stessi numeri di riferimento In questo esempio di 
attuazione il rullo goffratore 3 e stato eliminate ed il 
rullo goffratore 1 coopera con il rullo di pressione 11. 
Gli assi dei rulli 1, 11 e del cilindro goffratore 9 sono 
cosi allineati su un piano verticale. In questa configu- 
razione si elimina un rullo. Analogamente pud essere mo- 
dificata la conf igurazione mostrata nelle Figg. 3 e 5. 

Come appare chiaro dalla descrizione che precede, il 
motive ornamentale formate dalla seconda serie di protu- 
beranze P5 6 generate, in tutti i casi, da un cilindro 
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diverse da quelle che genera la prima serie di protube- 
ranze PI del disegno di fondo. Pertanto, quando si desi- 
dera sostituire il motivo ornaxaentale, ad esempio per 
personalizzare il prodotto, oppure per soddisfare parti- 
colari esigenze di laercato, non e necessario costruire un 
nuovo cilindro complesso, presentante le punte che gene- 
rano il disegno di fondo ed anche le punte che generano 
il motivo ornamentale. viceversa, sufficiente cambia- 

re il cilindro goffratore (9, 109; 209) che genera la se- 
conda serie di protuberanze P5, mentre i rulli che gene- 
rano i disegni di fondo sui due veli rimangono gli stes- 
si. In modo ancora piii vantaggioso , si pu6 prevedere che 
le punte 9P, 109P, 2 09P siano formate da insert i sosti- 
tuibili applicabili in modo removibile su un cilindro che 
non richiede sostituzione. Oppure, il cilindro 9, 109, 
2 09 pud presentare una camicia cilindrica esterna sosti- 
tuibile, su cui sono riportate le relative punte. In que- 
sto modo S sufficiente sostituire la camicia esterna per 
cambiare il motivo ornamentale formato dalla seconda se- 
rie di protuberanze P5 sul materiale nastrif oirme. 

In Fig. 9 e mostrato un ingrandimento di una sezione 
di un materiale nastriforme ottenibile con uno dei dispo- 
sitivi illustrati, facendo passare il velo V3 fuori dal 
rispettivo prime gruppo goffratore 5, 7 o 121,12 3 o 2 05, 
207. In questo modo il velo V3 rimane liscio e si accop- 
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pia al velo VI n corrispondenza delle protuberanze P5, ad 
esempio tramite un collante C colorato, per ottenere un 
migliore effetto decorativo. 

E' inteso che il disegno non mostra che una esempli- 
f icazione data solo quale dimostrazione pratica del tro- 
vato, potendo esso trovato variare nelle forme e disposi- 
zioni senza peraltro uscire dall'ambito del concetto che 
informa il trovato stesso, L'eventuale presenza di nuiaeri 
di riferimento nelle allegate rivendicazioni ha lo scope 
di facilitare la lettura delle rivendicazioni con riferi- 
mento alia descrizione ed al disegno, e non limita 1 * am- 
bito di protezione rappresentata dalle rivendicazioni. 
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RIVENDICAZIONI 
1. Procedimento per la produzione di un materiale 
nastriforme (N) comprendente almeno due veli (VI, V3) 
goffrati ed accoppiati, caratterizzato dalle fasi di: 

- effettuare separatamente sui due veli una prima goffra- 
tura per generare un disegno di fondo formato da una 
prima serie di protuberanze (PI, P3) ; 

- gof f rare nuovamente almeno uno dei due veli con un mo- 
tive ornamentale (P5) di dimensioni maggiori e densita 
minore rispetto a detto disegno di fondo, formato da 
una seconda serie di protuberanze (P5) che si sovrap- 
pongono parzialmente a protuberanze della prima serie 
di protuberanze di detto disegno di fondo; 

- ed accoppiare detti due veli (VI, V3) . 

2* Procedimento come da rivendicazione 1, caratte- 
rizzato dal fatto che le protuberanze (PI, P3) di detto 
disegno di fondo e le protuberanze (P5) di detto motivo 
.ornamentale sporgono sulla stesfea faccia del rispettivo 
velo (VI) . 

3. Procedimento come da rivendicazione 2, caratte- 
rizzato dal fatto che le protuberanze formanti detto mo- 
tivo ornamentale hanno un'altezza maggiore rispetto alle 
protuberanze formanti detto disegno di fondo, e che detti 
due veli vengono tra Ipro accoppiati per incollaggio in 
corrispondenza delle protuberanze (P5) di detto motivo 
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ornamentale . 

4. Procedimento come da rivendicazione 1 o 2 o 3, 
caratterizzato dal fatto che detto primo e detto secondo 
velo vengono separatamente goffrati tramite rispettivi 
primi gruppi goffratori (1-3, 5-7; 201-203, 205-207) , che 
generano detta prima serie di protuberanze formanti il 
disegno di fondo, e quindi rinviati attorno ad un cilin- 
dro goffratore (9; 209) corredato di punte (9P; 209P) per 
la generazione di detto motivo ornamentale sul primo (VI) 
di detti veil e per 1 • accoppiamento di essi. 

5. Procedimento come da rivendicazione 4, caratte- 
rizzato dal fatto: che uno (VI) di detti veli viene gof- 
frato secohdb detto disegno di fondo tra una coppia di 
^rulli (101, 103) di un primo gruppo goffratore e viene 
success ivamente goffrato su un cilindro goffratore (109) 
corredato di punte (109P) per la generazione di detto mo- 
tivo ornamentale; che il secondo velo (V3) viene goffrato 
tra un ulteriore cilindro goffratore (121) ed un rullo di 
pressione (123), detto ulteriore cilindro goffratore es- 
sendo corredato di punte (12 IP) per la generazione di 
detto disegno di fondo sul secondo velo (V3) ; e che i due 
veli vengono accoppiati tra il detti due cilindri goffra- 
tori (109, 121) . 

6. Procedimento come da una o piil delle rivendica- 
zioni precedenti, caratterizzato dal fatto che detti veli 
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(VI, V3) vengono tra loro accoppiati tramite un collante 
colorato. / 

7. Dispositive per la produzione di un materials 
nastriforme (N) formato da almeno due veli (VI, V3) gof- 
frati ed accoppiati, caratterizzato dal fatto di coiapren- 
dere : 

- un priitio gruppo goffratore (1, 3; 101, 103; 201, 203) 
per un primo velo (VI) ed un primo gruppo goffratore 
(5, 7; 121, 123; 205, 207) per un secondo velo (V3), 
detti primi gruppi goffratori generando su detto primo 
e su detto secondo velo un disegno di fondo costituito 
da una prima serie di protuberanze (PI; P3) ; 

- un secondo gruppo goffratore (9, 11; 109, 111; 2 09, 
211) per generare, sul primo velo, un motive ornamenta- 
le costituito da una seconda serie di protuberanze (P5) 
di densita minore rispetto alia densita di detta prima 
serie di protuberanze, che si sovrappongono parzialmen- 
te a detto disegno di fbndo; 

- organi accoppiatori e laminatori (9, 13; 109, 121; 2 09, 
213) per accoppiare reciprocamente detto primo e detto 
secondo velo (VI, V3) . 

8. Dispositive come da rivendicazione 7, caratte- 
rizzato dal fatto di comprendere un erogatore di collante 
(15; 115; 215) associate a detto secondo gruppo goffrato- 
re per applicare un collante su almeno alcune protuberari- 
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ze di detto primo velo (VI) . 



9, 



Dispositive come da rivendicazione 7 od 8, ca- 



ratterizzato dal fatto che detti organi accoppiatori e 
laminatori accoppiano i due veli in corrispondenza delle 
protuberanze della seconda serie di protuberanze, foriaan- 
ti detto motivo ornamentale. 

10. Dispositivo come da rivendicazione 7 o 8 o 9, 
caratterizzato dal fatto che detti due primi gruppi gof- 
fratori per il primo ed il secondo velo (VI, V3) compren- 
dono ciascuno una coppia di rulli goffratori, uno dei 
quali (1, 5; 2 01, 205) e corredato di punte (IP, 5P; 
201P, 205P) e I'altro (3, 7; 203, 207) e corredato di una 
superficie cedevole. 

11. Dispositivo come da una o piil delle rivendica- 
zioni 7 a 9, caratterizzato dal fatto che detti organi 
accoppiatori e laminatori sono formati da un cilindro 
goffratore (9; 209) del secondo gruppo goffratore e da un 
rullo di accoppiamento (13; 213), detto cilindro goffra- 
tore (9; 2 09) essendo corredato di punte (9P; 2 09P) per 
la generazione della seconda serie di protuberanze for- 
manti detto motivo ornamentale. 

12. Dispositivo come da rivendicazione 11, caratte- 
rizzato dal fatto che detto rullo di accoppiamento (13) 
presenta una superficie cilindrica sostanzialmente rigi- 
da. 
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13. Dispositive come da rivendicazione 7 o 8 o 9, 
caratterizzato dal fattb: che il prime gruppo goffratore 
per il primo velo (VI) comprende una coppia di rulli gof- 
fratori (101, 103); che il secondo gruppo goffratore com- 
prende un cilindro goffratore (109) corredato di punte 
(109P) per generare la seconda serie di protuberanze (P5) 
definenti detto motivo ornamentale, cooperante con un 
rullo di pressione (111); e che il primo gruppo goffrato- 
re (121, 123) per il secondo velo (V3) comprende un ulte- 
riore cilindro goffratore (121) corredato di punte (121P) 
cooperante con un rullo di pressione (123) con una super- 
f icie cedevole. 

14. Dispositive come da rivendicazione 13, caratte- 
rizzato dal fatto che detti organi accoppiatori e lamina- 
tori sono costituiti da detti due cilindri goffratori 
(109 , 121) , i quali definiscono tra di loro una zona di 
laminazione in cui le punte (109P, 12 IP) dei due cilindri 
goffratori cooperano tra loro. 

15. Dispositive come da una o piil delle rivendica- 
zioni 7 a 14, caratterizzato dal fatto che detto secondo 
gruppo goffratore presenta un cilindro goffratore (9; 
109; 209) con punte (9P, 109P, 209P) intercambiabili . 

16. Dispositive come da rivendicazione 7, caratte- 
rizzato dal fatto che il primo gruppo goffratore (1, 3) 
per il prime velo (VI) comprende un rullo (1) corredato 
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di punte (IP) cooperante con un rullo di pressione (11) 
rivestito in mater iale cedevole, il quale coopera con un 
cilindro goffratore (9) del secondo gruppo goffratore (9, 
11) 

17. Un materiale laminare (N) formato da almeno due 
veil (VI, V3) goffrati ed accoppiati, caratterizzato dal 
fatto Che il primo (VI) di detti veli comprende una gof- 
fratura costituita da una serie di prime protuberanze 
(PI) forman-ti un disegno di fondo ed una seconda goffra- 
tura formata da un motive ornamentale definite da una se- 
conda serie di protuberanze (P5) di dimensioni maggiori e 
di densita inferiore rispetto a detta prima serie di pro- 
tuberanze, dett a seconda goffratura essendo sovrapposta 
al disegno di fondp; e che detto secondo velo (V3) com- 
prende almeno una goffratura di fondo costituita da una 
plurality di terze protuberanze (P3) . 

18* Materiale laminare come da rivendicazione 15, 
caratterizzato dal fatto che le protuberanze di ciascun 
velo sporgono dalla superf icie del rispettivo velo rivol- 
ta verso 1 • interne del materiale laminare. 

19. Materiale laminare come da rivendicazione 17 o 
18, caratterizzato dal fatto che detto secondo velo (V3) 
e accoppiato per incollaggio a detto primo velo (VI) in 
corrispondenza delle protuberanze (P5) di detta seconda 
serie, detti due veli essendo sostanzialmente privi di 
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collante nelle zone circostanti le protuberanze (P5) di 
detta seconda serie. 

20. Materiale laminare come da una o piil delle ri- 
vendicazioni 17 a 18, caratterizzato dal fatto che dette 
terze protuberanze (P3) su detto secondo velo (V3) sono 
schiacciate in corrispondenza delle seconde protuberanze 
(P5) del primo velo, definenti detto motivo ornamentale. 

21. Materiale laminare come da rivendicazione 20, 
caratterizzato dal fatto che, in corrispondenza delle 
protuberanze (P5) definenti detto motivo ornamentale sul 
primo velo (VI) , detto secondo yelo (V3) presenta protu- 
beranze sulla superficie opposta rispetto a quella rivol- 
ta verso il primo velo (VI) . 

22. Materiale laminare come da una o piii delle ri- 
vendicazioni 17 a 21, caratterizzato dal fatto che detti 
due veli sono tra loro accoppiati tramite un collante co- 
lor ato . 

23. Un materiale laminare (N) formato da almeno due 
veli (VI, V3), caratterizzato dal fatto che il primo (VI) 
di detti veli comprende una goffratura costituita da una 
serie di prime protuberanze (PI) formanti un disegno di 
fondo ed una seconda goffratura formata da un motivo or- 
namentale definite da una seconda serie di protuberanze 
(P5) di dimensioni maggiori e di densita infer lore ri- 
spetto a detta prima serie di protuberanze, detta seconda 
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goffratura essendo sovrapposta al disegno di fondo; e che 
detto secondo velo (V3) e privo di goffratura ed e accop- 
piato a detto primo velo in corrispondenza di detta se- 
conda serie di protuberanze. 
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